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DEKLARACJA ZGODNO SCI

Dostawca: Zakiad Doskonalenia Zawodowego w
Stupsku

Adres: Stupsk ul. Szczeci iAska 57

Wyrob: Filtr magnetyczny FMAL, Nr

Informacje dodatkowe:

Wyréb jest zgodny z Dyrektywg 98/37 /WE oraz Rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dn. 10 kwietnia 2003 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla maszyn i elementéw bezpieczenstwa ( Dz. U. Nr 91,
p0z.858 ) oraz normami zharmonizowanymi.

PN-EN ISO 780:2001 PN-EN 292-2:2000 PN EN 60204-1 PN-EN 1953: 1999
PN-N-01307:1994 PN-84/7-08202 PN-EN 1050:1999 PN-EN 1559-4:2002

(miejsce i data wystawienia) (nazwisko i podpis)
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1. WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja obstugi jest dostarczona do uzytkownika razem
z filtrem. Przed przystgpieniem do uruchomienia filtra nalezy instrukcje

doktadnie przeczytaé

| zastosowac sie do zalecen w niej zawartych.
2.PRZEZNACZENIE MASZYNY

Filtr FMA1 stuzy do magnetycznego oczyszczania chtodziw

obrébkowych z zawartych w nich zanieczyszczen w postaci drobnych
wiérow ferromagnetycznych. Przeznaczony jest do pracy w ukfadach
chiodziw na szlifierkach, dogtadzarkach, widrkarkach i innych urzadzeniach

technicznych, w ktérych nieodzowne jest usuniecie z cieczy

zanieczyszczen ferromagnetycznych.

Ponadto filtr magnetyczny moze wspotpracowac z filtrem bibutowym,

dzieki czemu uzyskuje sie bardzo wysoka czystos¢ chtodziwa - wielkos¢
zanieczyszczen ponizej 20 pum.

Uwaga!

Uzytkowanie filtra do innych celéw bedzie
rozumiane jako uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem.

3. CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

bebna magnet.

Lon

Typ filtru FMA1-63 FMA1-100 FMA1-160 FMA1-250
Wydajnos¢ I/min 63 100 160 250
Moc silnika 0,18 0,18 0,25 0,25
napedowego kW

Typ silnika Skf63-4B 1400 obr./min. Skf71-4A 1400 obr./min.

Wymiar gab. (mm) 370x480x240 460x480x240 627x480x240 807x480x240
diug. x szer. x wys.
Masa (kg) 30 40 56 68
Predkos¢ obr. 1,9 1,9 1,9 1,9

Napiecie zasilania

3/N/PE AC 400/230Y-50HZ

Na specjalne zamoéwienie jest mo Zliwo $¢ wykonania filtra o

wiekszej wydajno $ci .




Opis usterki Sposbb usuni ecia
Nieodciaganie chtodziwa z Nieréwny docisk watka Wyregulowa¢ docisk watka
wiéréw na bebnie magnetycznym |gumowego na catej jego diugosci |lub w przypadku ]

lub jego odksztatcenie odksztaicenia zamontowac

nowy

Nie zgarnianie opitkéw z Zbyt dalekie odsuniecie Uregulowac potozenie zgarniacza
powierzchni bebna zgarniacza od tworzacej bgbna  [wzgledem bebna zachowujac luz
magnetycznego do komory magnetycznego lub jego zuzycie |0k. 0,1-0,3 mm lub wymieni¢ na
odpadkow sie (wvtarcie) nowy
Hatas, przeskoki Zuzycie sie uzebienia w Wymiana zuzytych két na nowe
bebna w trakcie pracy kofach slimakowych

rodiiktara

OPIS BUDOWY FILTRA (wg rys. nr 1)

Wewnatrz korpusu filtra obraca sie beben (3), zbudowany z magneséw
trwatych. Zanieczyszczone chtodziwo sptywa otworem wlewowym do wnetrza
korpusu, optywa beben i otworem wylewowym odptywa. W nasyconej
strumieniem  magnetycznym  szczelinie  nastepuje  wychwytywanie
zanieczyszczen magnetycznych, ktére gromadzg sie na powierzchni bebna i
sq przezeh unoszone. Walek gumowy (4) docidniety sprezynami do
powierzchni bebna powoduje usuniecie resztek chtodziwa z zanieczyszczen
a nastepnie zgarniacz (12) zbiera je z powierzchni bebna do pojemnika.
Beben filtra napedzany jest silnikiem wlasnym poprzez dwustopniowa
przektadnie slimakowag o duzym przetozeniu.

5. BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA
MASZYNY

Sprawdzi¢ potozenie pojemnika na opitki _ o
UWAGAI! Fliltr przystosowany jest do zasilania pradem przemiennym o napigciu
3/N/PE AC 400/230V-50 Hz. Przytaczenie filtra do sieci zasilajgcej
zostalo przewidziane za pomocg przewodu elektrycznego np. typu OWY (LI,
L2, L3, N, PE) pieciozytowego wg schematu elektrycznego (rys. 2).

Filtr powinien by ¢ tak podtaczony do sieci tak, aby wdczenie
elektropompki chiodziwa i silnika filtru nast epowato réwnoczénie.

Przytaczenie do sieci elektrycznej filtra mae W)ékony_wac’ tylko
pracownik posiadapcy odpowiednie uprawnienia do obstugi urgdzen

elektrycznych.

5.1 INSTRUKCJA INSTALOWANIA |
MONTAZU

Urzadzenie dostarczane jest do klienta kompletnie zmontowane. Filtr
nalezy zainstalowac na obrabiarce i podigczyé do jej uktadu elektrycznego i
obiegu chiodziwa. Przed zainstalowaniem nalezy:

- Usungc pokrycie konserwujgce
- Wyregulowa¢ docisk watka gumowego

- Reduktor zala¢ olejem do wysokosci potowy wziernika
poziomowskazu

5.2 INSTRUKCJA URUCHOMIENIA | OBSLUGI
Filtr moze by¢ podigczony wytacznie do obrabiarki wyposazonej w

elektropompki do chtodziwa o wydajnosci okoto 20% mniejszej od
wydajnosci filtru. Podczas wstepnego uruchomiania nalezy sprawdzic¢
kierunek obrotéw bebna (prawidtowe obroty bebna sg w kierunku
zgarniacza opitkdw), prawidtowos¢ ustawienia komory wlewu filtra
wzgledem rynny zlewowej obrabiarki oraz czy praca filtra na biegu jatowym
jest ptynna i cicha.

Prawdopodobne usterki i ich usuwanie




FILTR POWINIEN BY € UZYWANY, OBSLUGIWANY | NAPRAWIANY

WYLACZNIE PRZEZ OSOBY ZAZNAJOMIONE Z INSTRUKCJ A
OBStUGI

5.3INSTRUKCJA REGULACJI

Filtr magnetyczny nie wymaga regulacji w czasie swojej eksploataciji.
Jedynymi elementami podlegajacymi okresowemu dogladowi jest watek
gumowy bebna oraz zgarniacz. Do ich prawidlowego potozenia w trakcie
uzytkowania filtra stuzg odpowiednie elementy sprezynowo -dociskowe
podlegajace okresowemu dokreceniu i wykasowaniu luzéw. Watek gumowy
powinien by¢ zawsze mocno docisniety do ptaszczyzny bebna
magnetycznego i ustawiony réwnolegle do stycznej bebna a krawedz

zgarniacza z kolei powinna by¢ oddalona od powierzchni bebna max. 0,3
mm

5.4INSTRUKCJA KONSERWACJI

Odkonserwowanie filtra nalezy wykonaé¢ na stanowisku pracy. Ze
wszystkich czesci nalezy usung¢ warstwe konserwacyjng oraz papier
ochronny na bebnie. Niedozwolone jest uzywanie srodkow powodujgcych
uszkodzenie i rdzewienie odkonserwowanych powierzchni.

W czasie oczyszczania filtra nie nale zy uruchamia ¢€ jgj
mechanizmoéw ani przesuwa € ich wzgl edem siebie . Filtr nie posiada
punktéw smarowych. Okresowo (tj. co koto 1000 h pracy) nalezy usunaé
olej z przektadni i wymieni¢ na nowy . (Olej maszynowy 26 Z)

5.5INSTRUKCJA SZKOLENIA

Filtr jest urzadzeniem bezobstugowym. Filtr mozna powierza¢ osobom
po odpowiednim przeszkoleniu i zapoznaniu z niniejszg Instrukcjg. Przed
uruchomieniem filtra nalezy sprawdzi¢ wiasciwe potozenie, jego
elementow:

- watka gumowego,

- zgarniacza,

- poziomu oleju w reduktorze oraz ostony
- pojemnika na zebrane przez filtr opitki

Obstuqguj acy filtr musi zwréci € szczegodln g
uwag e na prawidiowe zamocowanie
urzadzenia na obrabiarce.




6. ZAGROZENIA MECHANICZNE | ELEKTRYCZNE

Zagro zenie

Prawdopodobie nstwo
i okoliczno sci

Srodki zmniejszaj ace ryzyko

Upadek filtra

Niewiaéc]wy transport
i przemieszczanie filtra bez
palety transportowej

Transport na stosownej palecie i
montaz na ramie zbiornika obrabiarki
przez co najmniej 2 osoby

Przemieszczanie sie
maszyny na
obrabiarce

Brak wlasciwego mocowania
filtra na obrabiarce

Filtr bezwzglednie przytwierdzi¢ do ramy
za pomocg srub M8. Otwory do
mocowania filtra z rama znajdujq sie w
dolnej powierzchni bokéw filtra

Wylewanie chtodziwa
poza komore wlewu
filtra

Zle ustawiony filtr wzgledem rynny
sptywowej chtodziwa z obrabiarki

Filtr ustawi¢ poprawnie

Przelewanie sie
chtodziwa poza
komore wlewu

Zbyt mata wydajnosé filtra

Zle dobrane parametry wydajnosciowe
filtra w stosunku do wydajnosci uktadu

podawania
ti_ nn elektronomnki

Drgania i wibracje
poszczegOinych
zespotéw
urzadzenia

Nie dokrecone, zagubione lub
wymienione na inne elementy
Srubowe
i ztaczne

Wszystkie potaczenia srubowe powinny
by¢ mocno zakrecone a w przypadku
wymiany nalezy zastosowac identyczne co
do wielkosci i wkasnosci mechanicznych

Skaleczenia lub
sttuczenie dioni

Uzywanie niewtasciwych lub
niesprawnych narzedzi $lusarskich

Uzywac tylko narzedzi sprawnych
technicznie i wlasciwych dla danej
CZVNNosci

Gtéwne zagro z

uzytkownika

enia elektryczne mog ace wyst gpié

po wykonaniu instalacji przez

Porazenie
pradem
elektrycznym

Dotyk bezposredni

Zastosowane elementy
wyposazenia elektrycznego
posiadajg ostony o st. ochrony
1P54

Brak oston urzadzen elektrycznych

W przypadku braku oston lub ich
uszkodzenia maszyne wytgczyc¢ z

olcenlnatacii

Uszkodzony przewdd zasilajacy

W przypadku uszkodzenia maszyne
wytaczy¢ z eksploatacji i wymieni¢
przewod

Dotyk posredni

Zastosowano zespot zataczajacy w Il k.
ochronnosci, pozostate elementy
podtaczono do uktadu ochronnego
(instalacja L1,L.2,L3,N i PE)

Uszkodzona izolacja
podstawowa i dodatkowa

Zastosowane elementy spetniajg.
wymogi normy PN EN 60204-1, W
przypadku uszkodzenia izolacji
maszyne wycofaé z eksploatacji a
uszkodzone elementy wymienic¢ na
nowe

Uszkodzenie obwodu ochronnego

Zastosowano ciggtos¢ obwodu
ochronnego.

W przypadku uszkodzenia obwodu
urzgdzenie wycofac z eksploatacji i
ponownie sprawdzi¢ ciggtos¢ obwodu oraz




7. ZNAKI OSTRZEGAWCZE

Znak ostrzegaj acy

0 koniecznosci przeczytania instrukciji
obstugi przed przystgpieniem do
uruchomienia maszyny, znajduje sie na
bocznej (lewej) pokrywie korpusu

Znak informuj acy
uwaga-urzadzenie
elektryczne

8. WYPOSAZENIE NORMALNE

- klucz imbusowy 5 > -1 szt.
9. TRANSPORT FILTRA

Transport filtra powinien odbywac sie na drewnianej palecie
transportowej. Urzgdzenie powinno by¢ dodatkowo zabezpieczone folia.
Tak przygotowany filtr nalezy umiesci¢ w skrzynce ktorej dno stanowic
bedzie w/w paleta.

10. CZESCI ZAMIENNE

W celu zapewnienia wtasciwej eksploatacji filtra dostarczamy , na
oddzielne zamoéwienie, komplet czesci zamiennych wg tabeli nr I. Przy
zamoéwieniu czesci zamiennych nalezy poda¢ rok budowy filtra oraz
numer czesci wg rys. 1

Tablica 1 - Cz esci zamienne wg rys.1

Nr na rys.1 Nazwa czesci
12 Zgarniacz kpl. 1
9 Slimak | 1
10 Slimak II 1
8 Kofo slimakowe |  (mat. B 101) 2
8 Koto slimakowe Il  (mat. ZL 200) 1
4 Walek gumowy kpl. 1
3 Beben magnetyczny kpl. 6

11. LIKWIDACJA
Maszyre po wyeksploatowaniu nailg odstawé do sktadnicy ztomu




Rys.1 Szczegoty konstrukeyjne

s

S

DA

12/

len
~3

1 - silnik,

2 - pokrywa boczna,

3 - beben magnetyczny,
4 - watek gumowy,

5 - korpus przektadni,

6 - pokrywa korpusu przekfadni,
7 - pokrywa tozyska,

8 - koto Slimakowe,

9 - slimak I,
10- Slimak I,
11 - ostona,
12 — zgarniacz kpl.



Instalacje wykonuje uzytkownik
zgodnie ze schematem

do uktadu sterowania elektrycznym maszyny

O |

Wymagane opornos¢ obwodu
nie mniejsza ni z 0,1 MQ

o

m—————

naped filtra naped elektropompki
dostarczony
przez producenta

Rys. 2 Schemat elektryczny adtenia filtra do
instalacji elektrycznej obrabiarki



